GO KU

KEPENK SISTEMLERI TEKNiK SARTNAMESI

1. GENEL TANIM;

Kepenk sistemlerinde, birbirlerine gegirilerek tapalanmis gelik profiller, 6zel Gretilmis dikmeler ile kilavuzlanarak Ustte
bulunan boruya monte edilmis santral motor ve agirlik dengeleyici yay kutulari (izerine sarilacak sekilde motorun tahrikiyle
acilip kapanarak hareket ediyor olmalidirlar.

2. KALITE VE SERTIFIKASYON:

2.1, Uretici firmanin ISO 9001 kalite giivence belgesi olmalidir.

2.2. Uretici firmanin TSE Hizmet yeri yeterlilik belgesi olmalidr.

2.3. Uretici firmanin T.C Sanayi Bakanli§i satis sonras! yeterlilik belgesi olmalidir.

2.4. Uretici firma IDA (Uluslararasi Kapi Birligi) Gyesi olmalidir.

2.5. Uretici firmanin 18001 OHSAS (is Sagligi ve Giivenligi Yonetim Sistemi) belgesi olmalidir.

3. UROUN TEKNIK OZELLIKLERI;

3.1. Sistem dretici firma kepenk lamel genisligi ve agirligi ile dogru orantili artan, uygun boru ¢api ve motorunu kendi
6zel programi ile hesaplamalidir.

3.2. Farkl markalarda motor segim 6zellikleri bulunmali, motor tork ve dlglleri segilen sisteme uygun olmalidir.

3.3. Kepenk motoru istenildigi takdirde manuele alinarak kepengin el ile agilmasina olanak vermelidir.

3.4. Motor segimi genel olarak santral tip olmakla birlikte talebe ve kullanim sartlarina bagli olarak tubiler tip, safttan
tahrikli, zincir aktarmali motor uygulamalari yapilabiliyor olmalidir.

3.5. Santral tip motorlarla tahrik edilen kepenklerde yiikii dengeleyen yay kutulari bulunmalidir.

3.6. Kepenk yaylari DIN CKG67 1sil islem gérmUs gelikten tretilmis olmalidir.

3.7. Kepenk profilleri galvanize sac ve paslanmaz sac kullanilarak ileri teknolojide CNC rollforming ve punching
y6ntemiyle Uretilmis olmalidir.

3.8. Ozellikle igerinin goriintiisii kapatiimak istenmeyen mekanlarda kullaniimak iizere hazirlanmis mikro delikli ve
pencereli profil segenekleri bulunmali, pencere adetleri ve araliklari istenilen degerlerde Uretilebiliyor olmalidir.

3.9. Mikro delikli ve pencereli profillerde tapalama noktasinda mukavemeti arttirmak ve zaman iginde kullanim ile
olusacak kopmalari engellemek amaciyla iki ugta diiz bitim saglanarak sirekli kullanima olanak verilebilir olmalidir.

3.10. Kepenk bitini Gzerinde CNC punching teknolojisi kullanilmak suretiyle; yazi, firma ismi veya slogani yazilabilir,
muhtelif konfigiirasyonda firma logosu veya farkli gérsel tasarim ve uygulamalar yapilabilir olmalidir.

3.11. Davlumbazlar 350, 400, 450 mm élgllerinde 1 mm et kalinliginda kullanim yerine gére U kapak, L kapak ve diiz
kapama seklinde olmaldir.

3.12. Klavuz raylari en az 1,5 mm et kalinliginda olmalidir.

3.13. Klavuz raylan i¢ yanaklarinda, sistemin sirtlinmesini ve sesini azaltacak ve panel ylzeyi ile ray arasinin pislik
tutmasini engelleyerek sizdirmazli§i saglayacak lastik fitiller ile icerisine gecen kil fitiller bulunmalidir.

3.14. Kepenk alt pargasi ile zemin arasinda, panel alt parga profili (zerine sizdirmazlidi saglayici kauguk boru fitil
takilmalidir.

3.15. Alt pargalar kendinden destekli 6zel olarak dretilmis alliminyum ektriizyondan ya da 1,2 mm kalinliginda celikten
uretilmis olmalidir. Celik alt pargalar gerektiginde genislige bagli olarak kdsebent profil ile desteklenmelidir.

3.16. Istendiginde sisteme merkezi kilit eklenebilir olmalidir.

3.17. Galvanizli gelik profiller istenilen RAL renginde boyanabilmelidirler.

3.18. Galvanizli sac malzemeler igin boya dncesi; fosfat esasli ve zehirli olmayan, ylizeyde boyanin daha iyi tutunmasini
saglayan, korozyon direnci yliksek, gevre dostu kimyasallar kullaniimalidir.

3.19. Aliminyum malzemeler igin boya oéncesi; Cr+6 icermeyen, ylzeyde boyanin daha iyi tutunmasini saglayan,
korozyon direnci yiiksek, ¢evre dostu-zehirli olmayan kimyasallar kullaniimalidir.
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4.

3.20. Boya sonrasi tuz testi dayanimi; alliminyum boyali malzemeler igin 1000 saat ve Ustii, galvaniz kapli boyali
malzemeler igin 500 saat ve Usti olmalidir.
3.21. Boya kalinligi tim malzemelerde 60-80 mikron arasinda olmalidir.

KEPENK PROFILLERININ TEKNIK OZELLIKLERI;

4.1. Profiller agagidaki tabloda belirtilen ézelliklere sahip olmalidir:

PROFIL

PROFIL MALZEME ET KALINLIGI KALINLIGI AGIRLIK | AGIRLIK

mm mm Kg/m2 Kg/m

GOXU 75 Galvanizli / Boyali 0,8 21 11,6 0,87

GOXU 75 Galvanizli / Boyali 1 21 14,6 1,1

GOXU 75 MIKRO .

DELIKLI Galvanizli / Boyali 0,8 21 11,6 0,87

GOXU 97 Galvanizli / Boyali 1 20 14,6 1,42

GOXU 97 Galvanizli / Boyali 1,2 20 17,5 1,70

GOXU 97 MIKRO .

DELIKLI Galvanizli / Boyali 1 20 14,6 1,42

GOXU 115 Galvanizli / Boyali 0,8 20 9,9 1,14

GOXU 115 Galvanizli / Boyali 1 20 12,3 1,42

GOXU 115 .

PENCERELI Galvanizli / Boyali 0,8 20 9,9 1,14

GOXU 115 MIKRO .

DELIKLI Galvanizli / Boyall 0,8 20 9,9 1,14

GOXU 115 .

PENCERELI Galvanizli / Boyali 1 20 12,3 1,42

GOXU 115 MIKRO .

DELIKLI Galvanizli / Boyali 1 20 9,9 1,14

GoxXu 77 RAL 9006-9016 0,35 185 10,66 0,82

Poliliretan Dolgulu

GOXU 95 RAL 9006-9016 0,40 26,0 11,58 11

Poliiiretan Dolgulu

GOKSU Kapi Mekatronik Yapi Teknolojileri San. Tic. A.S. aragtirma ve gelistirme calismalari dogrultusunda iriinler iizerinde degisiklik yapma hakkina sahiptir.

Baski hatalari igin sorumluluk alinmaz. Tim haklari GOKSU Kapi Mekatronik Yapi Teknolojileri San. Tic. A.S ye aittir. izin almadan kullanilamaz.
alinmaz. Tiim haklart GOKSU Kapi Mekatronik Yapi Teknolojileri San. Tic. A.$ ye aittir. |zin almadan kullanilamaz.

GOKSU Kapi Mekatronik Yapi Teknolojileri San. Tic. A.S.

: Dudullu 0.S.B. 3. Cadde No: 14 34775 Umraniye istanbul
: Ayyildiz San. Sit. 1125/1. Sokak No:21, Ostim Yenimahalle 06374 Ankara
: Karacaodlan Mahallesi 6169 Sokak No:11-F Isikkent Bornova izmir

sales@goxu.com.tr www.goxu.com.tr

Tel :+90.216.466 89 89 Faks : +90.216.466 89 80
Tel :+90.312.386 03 03 Tel :+90.312.385 87 11

Tel :+90.232.325 4141 Tel :4+90.232.325 41 44 Oo GOKSU
2

Genel Mudurlik ve Fabrika
Ankara Sube
izmir Sube

TS085_GOXU_KEPENK_SISTEMLERI_TEKNIK_SARTNAMESI_02042013_REV02_TR



